
 2021/2020السنة الدراسية : الشهيد بركاتي رابح                          :ثانوية

 المستوى : سنة ثالثة تقني رياضي               اختبار الدورة الأولى في التكنولوجيا

 نظام آلي لتوضيب علب الشايالموضوع: 
 

I. : دفتر الشروط المبسط 

 ةبصفة آلية ومستمرعلب الشاي  وضيبتيهدف هذا النظام إلى   الهدف من التآلية: .1

 . ومنتظمة

 أشغولات عاملة : ستة (06)يحتوي النظام على   وصف التشغــــيل : .2

     .لعلبملء ا:   (2الأشغولة ) -                  . تقديمال:   (1الأشغولة ) -

 .العلب  عد وتجميع : ( 4الأشغولة ) -             . غلق العلب:  (3الأشغولة ) -

العلب  تغليف مجموعة: ( 6الأشغولة ) -   .تكديس مجموعة علب : ( 5لأشغولة )ا -

. 

          

دوم صناديق مع قالغلق و  الملءيإلى مركز 1البساطبواسطة العلب عبر قناة ليتم تقديمها تأتي  

 .     في آن واحد معا و العمليتينلتبدأ           التجميع                        

يف ليتم تغليف علب ، بعدها تحول إلى مركز التغل 4ليتم عدها وتجميعها في مجموعة ذات          

 . علبة  16ذات    مجموعة 

 وحضورفي مركزي الملء والغلق  علبحضور اليجب نطلاق الدورة لإ تشغيل تحضيري : .3

 .والتجميعفي مركز العد صندوق 

ف عنها در )خارج عن الدراسة( ليكشتأتي الصناديق عبر منح : عد وتجميع العلبأشغولة  .4

 . 3cpوالملتقط  1في صندوق عبر دوران  البساطعلب 4تجميع وعد ،ليتم  k الملتقط

 دقيقة . 30لايتعدى توقيف النظام أثناء حدوث خلل الجاهزية :  .5

 .SI) حسب القوانين المعمول بها في النظام الدولي )   :  الأمن .6

 : يستوجب حضور عاملين :الدعامة  .7

وإعادة البرمجة للآلي المبرمج لأول مختص : دوره الصيانة الدورية ا -

 . APIالصناعي 

لب العلب وملء بساط الأغلفة وتخزين العالثاني دون إختصاص : دوره وضع  -

 . المكدسة

 م الدوران  .دائ 1البساط، و API: النظام متحكم فيه بواسطة آلي مبرمج صناعي  ملاحظة         
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 :  GEMMAماط التشغيل و التوقيف  أن .8

تقطع التغذية على جميع   AUأو الضغط على  3RT أو 1RTفي أحد المحركات عند حدوث خلل 

يد التغذية و وسحب العلب يدويا ، ثم يع معالجة الخللبيقوم العامل المختص   المنفذات ، بعدها 

 لتعود جميع initالضغط على 

ي المرحلة فيوضع النظام  CIالشروط الإبتدائية  ية ،وعند تحقيقالرافعات إلى الوضعية الإبتدائ 

 الإبتدائية  .

ثم  للتأكد من جاهزية النظام ،  MANUإختيار نمط التشغيل بالتحقق من جاهزية النظام  ها يتم بعد

 إختيار 

 .  AUTOنمط التشغيل 

II.    : الوظيفة الشاملة (A-0)  

 

 

 

 

             

   

 

 

 

 

 

   W   : ة التغذية الكهربائية والهوائية على الترتيب طاق EW   pW . 

 EW     :.  طاقة كهربائية 

 pW     : هوائية.طاقة 

 C    :    طريقة التشغيل : يدويMANU     آليAUTO    توقف إستعجاليAU   

 . AR   توقف في نهاية الدورة    DCYإنطلاق الدورة                          

 R        :التعديلات التي تخص التشغيل , العد  جميعN ،  التأجيلT  . 
 

 E       :تشغيل النظام يتم بواسطة برنامج مخزن في ذاكرة الآلي المبرمج الصناعي  API  . 

 لتغيير التشغيل يكفي تغيير البرنامج الموجود في الذاكرة  .                  

 

C           R            E           W       

 ب فارغةعل

 غطاء  

 غلاف بلاستيكي
 

 علب شاي موضبة

 عاملان              نظام آلي

 
 

 تقارير+ نفايات 

 

 

 وضب علب الشاي

 

 

 

 

 

www.dzexams.com

https://www.dzexams.com


M

      

   

   

   

   

   

   

   

   

         

         

         

         

   

   

a0 a1

dA
+

dA
-

        A

        B

dB
+

dB
-

dC
+

dC
-

dD
+

dD
+

        D

        C

dV

      

       V

             

     

             

Ev

       M1

       1

       3

       2

     

      /  PAP

         

cp1

cp2

c1c0

d0

d1

b0

b1

       M3

cp3

                

           

                               

                          III -                  

k

h

DCY   AR   AU

                    

AV      AR

       MANU    

 

AUTO

MANU

     2/5

     2/5

     2/4

API

        E

        Fe
1

e
0

f 1

f 0

        G  

 G

g

cp4 cp5

www.dzexams.com

https://www.dzexams.com


 

VI-   ات تكنولوجية :إنجاز    

  : بالخلية الكهروضوئية علب داخل صندوق 04 دارة إلكترونية لتحقيق عداد لعد .1

+5v

RR

12+ v

R1
    

T1

T2

R2

F1

  CP1

Q

Q
DÉFINIR

CLR

S

R               

QA QB QC 

            

          

X50INIT

   

clr

 
 :D للتحكم في سجل إزاحة بالقلابات  NE 555 دارة إشارة الساعة بالدارة المندمجة .2

51

48

7

6

2

NE555

3

VCC= +5V

C 1=1 µF

H
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ΩP= 5k
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  . علبة 24تغليف لتنبيه العامل بنهاية  RCخطوط متقطعة الطابق ب بالخليةدارة المؤجلة  .3
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V-  

VI-  لمناولة الزمنية:ا 
 ( :GCI)  متمن القيادة والتهيئة                                                                                       
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 ( :GS) متمن الأمن     

200

201

AU + RT2+ RT1

F/GCI:(100)

F/GPN:(10,20,30,40,50,60)

AU . RT2 . RT1.REA

 

 ( :GPN) متمن الإنتاج العادي 

 ( 4وتجميع العلب: )أشغولة  عدأشغولة   ( 5: )أشغولة موعة علب أشغولة تكديس مج
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 :ثلاثية الطور شبكة التغذية  .4

 .  220v /380v  50HZشبكة التغذية :                    
 

2

3

N

T

         

               

                  

        TTL
              

220V~

24V~ 

+10V -10V

~24V

+5V

220V~

12V~ 

1

     1      2
Q

 
 

 وثائق تقنية للصانع : .5
 

 المحركات

 اللاتزامنية
 (HZالتردد ) (V) توتر التشغيل (A)  التيار (kwالإستطاعة  )

 A 5kw 2.7A 220/380v 50HZالنوع 

 B 10kw 7A 220/380v 50HZالنوع 

المرحل 

 الحراري
        D نوع Cنوع  Bنوع   Aنوع 

 4.5A …..1A 9A …..3A 12A …..5A 18A …..7A تيار الضبط     

   
 BC 107 BD 136 BD 135 2N2222 (ß=100) المقاحل

 Vce = 50v Vce = 100v Vce = 100v Vce = 100v توتر الإسمي  ال

 Ic = 45mA Ic = 150mA Ic = 150mA Ic = 50mA التيار الإسمي

الدارات 

 المندمجة
7490 DAC800 ADC804 PIC16F84 

الدارات 

 المندمجة
7447 BTA 06 MOC3020 74198 

 

المرحل 

 المغناطيسي
R=10Ω   12v R=100Ω   24v R=10Ω   48v R=100Ω   12v 

type  نوعA  نوعB  نوعC  نوعD 

 220/24v 220/12v 220/48v 220/6v المحول

type  نوعA  نوعB  نوعC  نوعD 
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 :للمنفذات و المنفذات المتصدرة و الملتقطات إختيارات تكنولوجية .6

 التغليف مركز التكديس مركز مركز التجميع والعد غلقمركز  الملء مركز  مركز التقديم الأشغولة

 

 

 تالمنفذا
1M: محرك لا

 3تزامني 

مباشر   ~ إقلاع  

 إتجاهين للدوران
 

EV : كهروصمام

   أحادي الإستقرار

E    رافعة مزدوجة:

 المفعول

 

C    رافعة مزدوجة:

 المفعول

D    رافعة مزدوجة:

 المفعول

V   :مصاصة هوائية 

F    رافعة مزدوجة:

 المفعول

1M: محرك لا تزامني

مباشر   إقلاع  ~ 3

 إتجاهين للدوران

  A رافعة مزدوجة:

 المفعول

B  رافعة مزدوجة:

 المفعول
 

3M: محرك لا

 إقلاع  ~ 3تزامني 

مباشر إتجاه واحد 

 للدوران

 

 

 

 المنفذات

 

المتصدر

 ة

KM1 : ملامس 

     كهرومغناطيسي

v~24 

  +dB :  خاصة

      بالرافعة

EVK  : ملامس

 كهروصمام

v~24       
T1  :مؤجل  

T2          :مؤجل 
+, dE-dE:  خاصة

  بالرافعة

+dD  ,-dD :  خاصة

  بالرافعة

 + dC ,-dC:  خاصة

خاصة :  dv بالرافعة

 الهوائية بالمصاصة
+dF  ,-dF:  خاصة

  بالرافعة

KM1 : ملامس 

     كهرومغناطيسي

v ~      24       

+, dA-dA:  خاصة

  بالرافعة

 ,-dB: خاصة بالرافعة 

      

KM3 :ملامس  

     كهرومغناطيسي

v~24      

T3  : مؤجل 

  

 

 

الملتقطا

 ت

 
     

4pcملتقط سيعوي : 

24v مستمر 
5pcملتقط سيعوي : 

24v  مستمر 
،1b ملتقط وضعية 
k :الوضعية ملتقط 

 

 1t :   10تأجيلs  

2t   تأجيل :s10 

1pcملتقط سيعوي : 

2pcملتقط سيعوي : 
 0e،1e  

 ملتقطات الوضعية

   0c ، 1c  : 
  0d ،1d   :  

                    0f ،1f   : 

 ملتقط الوضعية       

 اتبالرافع ةخاص
 

 3cp   : ملتقط

 كهروضوئي 

 
  

 0a،1a  : 
0b    : 

 ملتقط الوضعية           

 خاصة بالرافعات

3t   تأجيل :s15 
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 :1وثيقة الإجابة 

 : A0 يفي التنازليالتحليل الوظ/  ...ج  

 

          16 
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 : علب داخل صندوق  4/ عداد لاتزامني لعد  ...ج  
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  : 2وثيقة الإجابة   

 : PAPلسجل الإزاحة للتحكم في المحرك خ/خ / البيان الزمني  ...ج   

 
 

  علبة مغلفة 24العداد لعد/ دارة 5ج     
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 : 5  ةجدول معادلات التنشيط و التخميل لبعض مراحل الأشغول /...ج       
 
  
  

 

 

 

 

 

 

 ( :5أشغولة ) تكديس مجموعة علبلأشغولة  / المعقب الكهربائي ...ج 
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 : D/ سجل التحكم في المحرك خ/خ بالقلابات  ...ج 
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 أسئلة الإمتحان

I. التحليل الوظيفي : 
 التحليل الوظيفي التنازليأكمل  :1س A0  ( 11/16صفحة  ) 1على وثيقة الإجابة . 

II. التحليل الزمني :  

 الشروطوفقا لدفتر  وجهة نظر جزء التحكممن الغلق  أشغولة( 3متمن )أشغولة  نجزأ  :2س . 

 ط الشرووفقا لدفتر  وجهة نظر جزء التحكم( أشغولة التغليف من 6أنجز متمن )أشغولة   :3س. 

 3وثيقة الإجابة أكمل جدول معادلات التنشيط والتخميل على :  4س  . 

 ر دورإشرح بإختصا  :5س ( متمن الأمنGS) .  

 مرالتالية : وافسر الأ : 6سF/GPN:(10,20,30,40,50,60)     و I /GPN : (1)  .  

 مستعينا بدفتر الشروطملأ الجدول على دليل أنماط التشغيل والتوقف أكمل   :7س.   

III. إنجازات تكنولوجية: 

   على لوحة التحكم صفحة المناولة الهيكلية ماهو دور كل من   :8س(AV2    AR2   AU   AUT/MAN) . 

 إختر المرحل والقحل( 04/16صفحة  ) 04رة الإلكترونية لتحقيق عداد لعد في الدا : 10سT2   المناسبين

          التقنية  .من جدول الوثائق   R2قيمة المقاومة  مع حساب بللتركي

 2سب قيمة حأ:  11سC  المعدلة للمقاومة المتغيرة في المنتصف و علما أنلدارة إشارة الساعة 

 .  T= 4sدور إشارة الساعة  

 دارة المؤجلة بالخلية في :  21سRC أحسب زمن التأجيل بنهاية التغليف للتنبيهt  من أجلaxmP    .        

 بةمع دارة التغذية على وثيقة الإجالأشغولة التكديس  ربائيأكمل رسم المعقب الكه:  14س.  
     

IV.  الآلي المبرمج الصناعيAPI : 

 اخل )إختيار المد الآلي المبرمج الصناعيمن وجهة نظر  (04جميع)ارسم متمن أشغولة الت: 15س

 والمخارج كيفي( 

V.  1المحركM :     له الخصائص التالية : 

                          0.85    cos 0.85   U= 220/380v  n= 1425tr/min  w3k=  Pu   
 
 

 أحسب الإنزلاق . علل لملفات الساكن  المناسب  ( الاقران التكتيل )ماهو  : 16سg  

 الحراري المرحلثم إختر نوع . أحسب الإستطاعة الممتصة ثم إستنتج تيار الخط وتيار الطور  : 17س 

 المناسب لحماية المحرك 

            من جدول الوثائق التقنية  .         

 أحسب الضياع بمفول جول في الساكن علما أن مقاومة كل لف   : 18سr =1Ω . 

 

 

ومن يتوكل على الله 

 فهو  حسبه

بالتوفيق الأستاذة بن   

 زيان فاطمة 
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